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- - Technische Produktinformationen

Korund-Pulver diamant®

e Korund ist einkiinstlich hergestelltes, mineralisches Schleifmittel.

e Normalkorund wird im Lichtbogenschmelzverfahren aus hochwertigen
Bauxitenreduziertund geschmolzen.

Stand: 10.06.2026

e Er bestehtzu 95 - 96 % aus Aluminium-Oxid (Al,03) und ca. 3 % Titan-Oxid.
Letzteresverleihtdem braunen Normalkorund seine Zahigkeit und Farbe.

Eigenschaften
e Die Harte von Korund betragt nach Mohs 9 (1)

FEPA ® - Kérnungen (Makrokorn) - KorngréBe in um AEIRE TEENE B S
Farbe: braun

Nr. 8 = 2830 - 2000 Nr. 54 = 354 - 250

Nr. 120 = 2380 - 1680 Nr. 60 = 297 - 210

Nr. 12 = 2000 - 1410 Nr. 70 = 250 - 177

Nr. 14 = 1680 - 1190 Nr. 80 = 210 - 149

Nr. 16 = 1410 - 1000 Nr. 90 = 177 - 125

Nr. 20 = 1190 - 841 Nr. 100 = 149 - 105

Nr. 24 = 841 - 1595 Nr. 120 = 125 - 88

Nr. 30 = 707 - 500 Nr. 150 = 105 - 63

Nr. 36 = 595 - 420 Nr. 280 = 88 - 53

Nr. 46 = 420 - 297 Nr. 220 = 74 - 44

1 Mohs: HartemaR von 1-10 (10 = Diamant)

2FEPA: (franz.) Vereinigungder Europ. Schleifmittelhersteller

e Abca. 50um und kleinerbeginnt der Mikrokornbereich.

e Dieserunterteiltsich nach derinternationalen FEPA“F’-Reihein 11
Kornstufen, die von Korn F 230 (=53um mittlere KorngrofRe) bis Korn F
1200 (=3um mittlere KorngrofRe) reichen.

e Danebengibt es Edelkorunde (wei und rosa).

Die angegebenen Daten wurden sorgfaltig ermittelt und stellen Erfahrungswerte dar. Verbindlichkeiten kénnen daraus nicht abgeleitet
werden. Evtl. angegebene Anwendungsbereiche stellen keine Zusicherung von Eigenschaften dar, sondern stehen in Abhangigkeit der

jeweiligen Bedingungen der Anwendung und entsprechenden Freigaben.

Artur Glockler GmbH Poststral3e 6 Tel. +49-6188-9174-0 www.gloeckler.com
Vormals Schleifmittelwerk Kahl D-63796 Kahl Fax.+49-6188-9174-20 info@gloeckler.com



